Maschinenliste
(Stand: 2024)

INDEX C100

S LAUBLE

PRAZISIONSDREHTEILE

INDEX ABC

42 mm Spindeldurchlass

110 mm Spannfutterdurchmesser

400 mm Drehlange

Simultanbearbeitung mit 2 oder 3 Revolvern

Hohe Beschleunigung (1g) und hohe Eilgdnge (60 m/min)
Werkzeugtrager mit Y-Achse an Haupt- und Gegenspindel verfiigbar
2 leistungsstarke, baugleiche Motorspindeln

Sehr gute Schwingungsdampfung durch INDEX SingleSlide
Maximale Teilevielfalt durch 3 Revolver und 42 Werkzeuge

Drehautomaten Index C100

65 mm Spindeldurchlass

6.000 min-1 Drehzahl max.

27 kW Leistung max.

145 Nm Drehmoment max.

Y-Achsen-Funktionalitdt zum Flachenfrasen und auBermittigen Bohren
Vielféltige Bearbeitungsmoglichkeiten durch Mehrfachbelegung der
Werkzeugstationen maoglich

Stuckzeitreduzierung durch eine hochdynamische Arbeitsspindel und
simultanes Bearbeiten mit bis zu 3 Werkzeugen

Angetriebene Werkzeuge auf allen Werkzeugtragern einsetzbar

Bis zu 5 riickseitige Bearbeitungsstationen

Drehautomaten Index C200

Zwei leistungsstarke Spindeln @ 42mm

110mm Spannfutterdurchmesser

515mm Drehlange

Simultanbearbeitung mit 3 Revolvern

Maximale Teilevielfalt durch 3 Revolver und 42 Werkzeuge

Zwei Y-Achsen fir optimale Arbeitsteilung: 70 mm Y-Achsweg
Integriertes Handhabungssystem zur Teileabflihrung

Alle Stationen antreibbar

Bearbeitung mit unterem Revolver an Haupt- und Gegenspindel moglich
2 Y-Achsen

160 mm Spannfutterdurchmesser

710 mm Drehldnge

Zwei leistungsstarke Spindeln @ 65mm, @ 90mm

Simultanbearbeitung mit 3 Revolvern

Maximale Teilevielfalt durch 3 Revolver und 42 Werkzeuge

Zwei Y-Achsen fir optimale Arbeitsteilung: 100 mm Y-Achsweg
Integriertes Handhabungssystem zur Teileabflihrung

Alle Stationen antreibbar

Bearbeitung mit unterem Revolver an Haupt- und Gegenspindel moglich
2 Y-Achsen
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Drehautomaten Index ABC

e Bearbeitungsdurchmesser ab ca. 8 mm bis max. 65 mm
¢ Drehen im Futter bis max. 3120 mm

¢ Drehlénge ca. 2-6x @

e Komplettbearbeitung

e 5 Stationen zur Riickseitenbearbeitung davon 2 angetrieben
e 2 Revolver

e 15 angetrieben Werkzeuge

e C-Achse an Haupt und Synchrospindel

e Mehrkantdreheinrichtung

e Stangenlademagazin

e Werkstiick Portalabnehme-Einrichtung

e Hochdruck-Kihlanlage

Drehautomaten Index C65

¢ Bearbeitungsdurchmesser ab ca. 8 mm bis max. 65 mm
¢ Drehen im Futter bis max. 250 mm

e Drehlinge ca. 2-6x @

e Komplettbearbeitung

¢ Vollwertige Gegenspindel

¢ 3 Revolver

* 36 Werkzeuge (alle angetrieben)

e C-Achse an Haupt und Gegenspindel

e 2Y-Achsen

¢ Stangenlademagazin

e Werkstiick Portalabnehme-Einrichtung
e Hochdruck-Kiihlanlage

STAR SR38 Type B

e  5-fach Drehwerkzeughalter auf Linearschlitten vorne

e  2-fach Drehwerkzeughalter auf Linearschlitten hinten mit zusatzlicher X3-
Achse

e  5-fach Bohreinheit inkl. Bohraufnahmen (front-/riickseitig)

e 6+ aangetriebene Werkzeuge zur Querbearbeitung auf Linearschlitten

e B-Achse programmierbar auf dem Lineartrager mit 3 angetriebenen
Werkzeugen (front-/riickseitig)

e 8+ a Werkzeuge inkl. Bohraufnahmen zur Rickseitenbearbeitung mit
Antrieb

e 10Achsen

e Bearbeitungsdurchmesser ab ca. 2 mm bis max. 16 mm
e 6-Achsen

e C-Achse an Hauptspindel

e Spindelstockhub max. 155 mm

e Komplett unabhangige Riickseitenbearbeitung

¢ Gegenspindel mit ZB-Achse und XB-Achse

e 4-fach Riickseitenbearbeitungstationen

¢ 3-fach Angetriebene Werkzeuge an Hauptspindel

e Stangenlademagazin

e Hochdruck-Kiihlanlage
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Langdrehautomaten STAR SR20

Bearbeitungsdurchmesser ab ca. @2 mm bis max. #20 mm
7-Achsen

C-Achsensteuerung auf Haupt- und Gegenspindel
Spindelstockhub max. 205 mm

Komplett unabhéngige Riickseitenbearbeitung
Gegenspindel mit ZB-Achse und XB-Achse

4-fach Riickseitenbearbeitungstationen mit Antrieb

5-9 fach Angetriebene Werkzeuge an Hauptspindel
Stangenlademagazin

Hochdruck-Kiihlanlage

Bearbeitungsdurchmesser bis max. 320 mm

205 mm Drehldnge

C-Achse Standard Haupt- und Gegenspindel

Komplett unabhéngige Riickseitenbearbeitung

Vom Lang- zum Kurzdreher umristbar

2 zusatzliche Tieflochbohrstationen

B-Achse fiir Haupt- und Gegenseite auf dem Lineartrager
7 Drehwerkzeuge

8 + o angetriebene Werkzeuge auf dem -Lineartrager

11 + o Werkzeuge zur Rickseitenbearbeitung mit Antrieb
8 Achsen type A / 9 Achsen type B

2 Tieflochbohrstationen

Bearbeitungsdurchmesser bis max. 320 mm

205 mm Drehldnge

C-Achse Standard Haupt- und Gegenspindel

Zwei Werkzeugtrager zur simultanen Bearbeitung an der Hauptseite
Zusatzliche Langsachse auf dem Werkzeugtrager

Drei unabhangige Werkzeugsysteme

6 Drehwerkzeuge

2 zusatzliche Tieflochbohrstationen

B-Achse fuir Haupt- und Gegenseite auf dem Lineartrager

6 + a angetriebene Werkzeuge auf dem -Lineartrager

8 + a Werkzeuge zur Riickseitenbearbeitung mit Antrieb auf 6 Stationen
11 Achsen

Bearbeitungsdurchmesser ab ca. @2 mm bis max. @16 mm
6-Achsen

C-Achse an Hauptspindel

Spindelstockhub max. 155 mm

Komplett unabhéngige Riickseitenbearbeitung
Gegenspindel mit ZB-Achse und XB-Achse

4-fach Riickseitenbearbeitungstationen

3-fach angetriebene Werkzeuge an Hauptspindel
Stangenlademagazin

Hochdruck-Kiihlanlage

Sonstige Drehmaschinen Langdrehmaschinen GILDEMEISTER GD16
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Strahlanlagen SIGG Karussellanlage

8/4

Automatisches Strahlen

Strahlanlagen SIGG TR 70 DK

GrolRe Werkstlicke effizient strahlen

Wer die Oberflache von zahlreichen gleich groRen Stiicken strahlen mochte,
will auf eine effiziente Bearbeitung nicht verzichten.

e Automatisches Strahlen

e Leichte Bestiickung

o Zeitgleiche Bearbeitung mehrerer Teile
e Leicht einstellbarere Strahlpistolen

¢ Sichtfenster in Strahlraum

e Separater Staubabscheider

e Leicht bedienbar

Leicht bedienbar dank gut einsehbarem Sichtfenster

Beste Arbeitsbedingungen fiir optimale Strahlergebnisse

e Gewichtsausgleich durch Gasdruckfedern in oberster Position

e Separater Staubabscheider

e Gut einsehbares Sichtfenster

¢ Leicht bedienbar

e Eignet sich fir kleinere und mittelgroRBe Werkstiicke

o Effizientes Injektor-Strahlverfahren

¢ Einsetzbar sind alle handelsiiblichen Strahlmittel

e Ressourcensparend dank geschlossenem Kreislauf des StrahImittels
e Branchenulbergreifend einsetzbar

Peripherie

¢ VVerschiedene Programmiersysteme, 3D-CAD ¢ Vollautomatisches Kleinteilelager zur Werkzeugversorgung

* DNC und MDE Vernetzung aller Maschinen
* DURR Teilreinigungsanlage

¢ Diverse Kleinmaschinen
e Werkzeugvermessung Zoller
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